ARLON

» Folia DPF 8200X High Tack

KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU

Folia klasy przemystowej z klejem o wysokiej przyczepnosci z technologig X-Scape®

Folia DPF 8200X High Tack to 90-mikronowa satynowo biata folia PVC o duzej wytrzymatosci na rozcigganie z
agresywnym, uwalniajacym pecherzyki powietrza, trwatym klejem samoprzylepnym. Folia jest wykonana ze

100% materiatu inzynieryjnego z powlekanym polietylenem podkfadem lay-flat zapobiegajacym zwijaniu sie

folii z systemnem odprowadzania powietrza Low Profile Air Egress. Technologia X-Scape® umozliwia tatwe ujscie
uwiezionego powietrza, dzieki czemu skraca sie czas aplikacji. Unikalny system klejowy o niskiej kurczliwosci
zwieksza stabilnos¢ wymiarowa, usprawniajgc obstuge zadruku i skracajgc czas obrdbki. Folia zaprojektowana
zostata do zastosowan zewnetrznych na lekko teksturowanych podtozach sciennych, takich jak cegty, kafelki i beton,
folia charakteryzuje sie réwniez wyjatkowa wydajnosciag na podtozach o niskim napieciu powierzchniowym, takich
jak polipropylen, polietylen i podtoza pokryte farbag proszkowa. Trwatos¢ zewnetrzna folii DPF 8200X High Tack
ustalona jest na okres do 7 lat* (niezadrukowana folia). Przy zastosowaniu zalecanych przez Arlon wskazdéwek dla
montazu sciennego, folia dobrze dopasowuje sie do ptaskich powierzchni z drobng faktura.

ZASTOSOWANIA | WLASCIWOSCI

Certified for
- Technologia X-Scape® pozwala na tatwg i szybkg instalacje, zwtaszcza na gtadkich powierzchniach

- Zaprojektowana do zastosowan na scianach zewnetrznych i podtozach
0 niskim napieciu powierzchniowym
- Zwiekszona stabilnos¢ wymiarowa od poczatku do konca aplikagji
- Latwa obrébka, zadrukowywanie i aplikacja zoptymalizuja przeptyw pracy
- Do zadruku cyfrowego z mozliwoscig szerokiego wyboru systemadw druku

bezposredniego
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weasciwoscl TYPOWA WARTOSC

WYKONCZENIE
POWIERZCHNI

Pomiar potysku pod katem 60°

GRUBOSC Mikrometr, typ Federal Bench

WYTRZYMALOSC NA Ekstensometr o bazie 51 mm; predkos¢ poprzeczki 51 mm/s, w
ROZCIAGANIE kierunku wstegi

WYDLUZENIE Maszyna wytrzymatosciowa Instron jw.

OKRES SKLADOWANIA wzglednej

ZAKRES TEMPERATUR
PODCZAS APLIKACII

ZAKRES TEMPERATUR
UZYTKOWANIA

Na czyste, suche podtoze (ptaskie)

Na czystym i suchym podtozu

STABILNOSC WYMIAROW [l/oilePA:ReTeteraly

PRZYLEPNOSC PRZY

ODRYWANIU PSTC-1,15 min, 21°C

PAPIER PODKLADOWY Test TLMI Release pod katem 90°, 760 cm/min

LAMINAT ZASTOSOWANIA.

Idealna temperatura przechowywania 21°C przy 50% wilgotnosci

- Grafika na scianach
zewnetrznych

SERIES 3210
SERIES 3220

- Grafika wielkoformatowa

- Tworzywa sztuczne o niskim
SERIES 3420 napieciu powierzchniowym

PROTEC SERIES 3960

- Naklejki wieksze niz 7cm

- Oznakowanie ogdlne

aLaminaty wylewane rekomendowane do aplikacji na
podtozach z niewielkimi nierownosciami i powierzchniach
strukturalnych

od 40 do 60 jednostek potysku
90 mikronéw

2.3 kg/cm

>150%

1rok od wysytki z fabryki

optymalnie od 10°C do 27°C

od -54°C do 107°C

<127 mm

0.71 kg/ecm

9.8 g/cm

*Wytrzymatosc zewnetrzna do 6 miesiecy dla pionowych powierzchni murowanych (cegta, pustak Zuzlowy i beton). Jest to uzaleznione od braku opadow deszczu /ub trudnych

warunkow atmosferycznych na zewngtrz. Obowigzujg standardowe warunki handlowe.
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PRZYGOTOWANIE | INSTALACIJA

Kamienne powierzchnie (cegta, bloczki Zzuzlowe, beton)

Powierzchnia powinna byc¢ catkowicie wolna od pytu: czyszczenie cisnieniowa myjka wodna jest najlepsza metoda.
Upewnij sie, ze nie ma resztek farby, piasku, kredy.

Temperatura powierzchni musi mie¢ powyzej 10 °C. Aby grafika skorzystata z najwyzszej przyczepnosci uzyj
kombinacji miekkiego watka i zrodta ciepta. Folia powinna by¢ podgrzana do momentu uzyskania miekkosci, a
nastepnie wttaczana delikatnie w teksture sciany.

Sztucznych

Przed montazem korzystnie jest zmatowi¢ powierzchnie plastikowe papierem sciernym lub utleniajac
powierzchniowym ptomieniem. W przypadku wielu powierzchni poliolefinowych, zmodyfikowanie ttustej
powierzchni plastiku znacznie poprawia jej przyczepnosé. Podgrzewanie folii podczas usuwania przyspieszy proces i
pozostawi czystszg powierzchnie. Jesli to mozliwe, przed usunieciem podgrzej folie do 27°C.

Tam, gdzie temperatura otoczenia nie jest bardzo wysoka, uzyj albo bardzo “delikatnego” palnika albo opalarki, aby
podniesc temperature. Arlon zaleca podgrzanie folii i kleju do temperatury powyzej 38°C.

Ze wzgledu na porowatos¢ niektdrych rodzajow tworzyw sztucznych (tj. PP, PE) tworzywa te w kontakcie z benzyng
zaczynaja migrowac, destabilizujac przyczepnosc folii. Nie zalecamy oklejania zbiornikdéw z benzyng ani podobnych
tworzyw sztucznych narazonych na dziatanie tego typu oparéw.

USUWANIE GRAFIKI

Aby efekt oddzielenia folii od podtoza byt czysty i szybki, folie nalezy usuwac jednym ciggtym ptynnym ruchem,
odrywajac ja pod niewielkim katem ponizej 90 stopni. Tam, gdzie jest to mozliwe, warto zaangazowac dwie osoby
w ten proces, poniewaz przebiega on wtedy znacznie szybciej. Wéwczas jedna osoba ogrzewa urzadzeniem
grzewczym folie, ktdéra druga osoba jednoczesnie odrywa, praca przebiega w jednolitym i statym tempie. Praca
pojedynczej osoby wigze sie z ciggtym uruchamianiem i zatrzymywaniem urzadzenia i nieréwnym poziomem
ogrzewania odrywanej folii.

ZALECENIA DOTYCZACE DEMONTAZU

» Zakres temperatur: 13°C lub wyzej. Jesli temperatura otoczenia jest nizsza niz 13°C, nalezy uzy¢ opalarki lub
nadmuchu gorgcego powietrza.

» Kat usuwania folii > 90 stopni w stosunku do pionowej sciany.

« Tempo usuwania: powolne (2.5 cm/s) i ciggte $cigganie grafiki w kierunku ziemi.

UWAGI SPECJALNE

Ze wzgledu na porowatos¢ powierzchni murowanych i ich ogélng nieréwnos¢ Arlon przewiduje, ze woda, $nieg lub
I6d beda przenika¢ miedzy folie a sciane i beda gromadzic sie na gérnych krawedziach zainstalowanej grafiki. Z tego
powodu zaleca sie uszczelnienie krawedzi w zastosowaniach na bardzo nieréwnych powierzchniach. Nieréwne pow-
ierzchnie moga nie spetnia¢ wymogow standardowych gwarancji. Standardowa gwarancja dotyczy tylko aplikacji
pionowych. Aplikacja pionowa jest zdefiniowana jako +/- 10° odchylenie od pionu. Aplikacje niepionowe nie sg objete
gwarancja dla tego produktu.

ZASADY | WARUNKI

Ponizsze zapisy maja zastosowanie w miejsce wszystkich gwarancji wyrazonych wprost lub dorozumianych:
Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia opublikowane przez Arlon dotyczace produktéw
Arlon opieraja sie na testach uznanych za wiarygodne przy zatozeniu precyzyjnosci urzadzen uzytych do pomiaru
dokfadnych wartosci. Ich doktadnos$¢ lub kompletnosé nie jest gwarantowana, a Arlon nie udziela zadnej gwarancji
w tym zakresie. Wytaczna odpowiedzialnos¢ sprzedawcy i producenta ogranicza sie do wymiany okreslonej ilosci
produktu, ktory okazat sie wadliwy. Sprzedawca i producent nie ponosza odpowiedzialnosci za obrazenia, straty
lub szkody, bezposrednie lub wtérne, powstate na skutek uzytkowania lub niemoznosci korzystania z produktu.
Sprzedajacy lub producent nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty lub wydatki zwigzane

z obrébka lub zadrukiem produktu. Przed uzyciem uzytkownik zobowigzany jest potwierdzi¢ stosownos¢
produktu do zamierzonego zastosowania. W tym zakresie uzytkownik przyjmuje na siebie wszelkiego rodzaju
ryzyko i odpowiedzialnos¢. Wszelkie inne oswiadczenia i zalecenia poza zawartymi w informacjach technicznych
opublikowanych przez firme Arlon uznaje sie za niewigzace i nie majace zastosowania, o ile nie zostaty zawarte w
umowie podpisanej przez przedstawiciela sprzedawcy i producenta.
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