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DECAL VINYL 75.140 PWB POLYMERIC BLOCKOUT

PVC POLIMERIC FILM LINER ADHESIVE
5 YEARS

“Printing Vinyl to rodzina produktow PCV zaprojektowanych specjalnie do zastosowarn wymagajgcych
wysokiej stabilnoSci i jakoS¢ druku przy doskonatej trwato$ci wewnatrz i na zewnatrz.”

OPIS PRODUKTU

» Podtoze: Biaty, btysk/mat polimerowy PCW, migkki kalandrowany, wykonany z zywic polimerowych. Dzieki temu
mozna uzyskac wysokg jakos¢ druku i stabilno$¢ w stosunku do rozpuszczalnikéw o doskonatej nieprzezroczystosci.

» Klej: Trwaty akrylowy "bez rozpuszczalnika", wrazliwy na nacisk

» Podktad: pokryty warstwa silikonu papier jednostronnie powlekany

» Trwatosé: <5 lat (na zewnatrz) / <7 lat (wewnatrz)

» Typowe zastosowania: Odpowiedni do drukowania oraz srednio i dtugoterminowych zastosowan (zaréwno
wewnetrznych, jak i zewnetrznych) ptaskich i ptaskich

* Rekomendowane metody druku: UV, solvent

WEASCIWOSCI PODtOZA
Srednia warto$é Standard uzytkowania
Grubos$¢ (um) 75 ASTM D 1593
Gramatura (g/m?) 107 ASTM D 1593
Kurczenie sig - md/cd - (10 min 70°) (%) -1.5/+0.5 ASTM D 1204
Energia powierzchniowa - (dyne/cm) 37 ASTM D 2578
Wytrzymato$¢ na rozcigganie - md/cd (MPa) 40/ 36 ASTM D 882
Wydtuzenie przy zerwaniu - md/cd (%) 320/410 ASTM D 882
Potysk (60°) (%) >70 ASTM D 523
Temperatura uzytkowania (°C) 20-30
Wzgledna wilgotnos¢ (uzytkowanie) (%) 50
WEASCIWOSCI KLEJU
Srednia wartoéé Standard uzywania
Sita kleju (N/25mm) 6-9 FINAT (FTM1/Inox/Initial)
WEASCIWOSCI PODKtADU
Srednia warto$é Standard uzywania
Grubos¢ (um) 118 ISO 534
Gramatura (g/m?) 140 (+20) ISO 536
Sita zwalniajgca (cN/25mm) 30 FINAT 10
ZALECENIA
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DECAL VINYL 75.140 PWB POLYMERIC BLOCKOUT

o Powierzchnia do zastosowania: ptaska, zakrzywiona (wypukia).

o Ten produkt zostat przetestowany i zatwierdzony do uzytku w potgczeniu zgodnie z zalecaniami. Folia
powinna by¢ zabezpieczona zalecang laminacja, aby zapewni¢ niezbedng site.

o Film nie jest zalecany do grafiki podtogowej (obszary ruchu samochodowego), folii elastycznych lub

o niskiej energii, lakierowanych lub malowane $ciany kartonowe, $ciany gipsowe, tapety, stabo

oczyszczone lub szorstkie powierzchnie, powierzchnie zdegradowany atrament.

Nie naraza¢ na czeste wycieki lub opary.

Zastosowanie niewertykalne powoduje znaczny spadek trwatosci, a takze nieodpowiedni klimat

i katy nastonecznienia. Przed uzyciem folii zaleca sie pozostawienie go na co najmniej 24 godziny

temperatura w miejscu pracy. Inne czynniki nie opisane tutaj moga wptywac na wydajnos¢ uzytkowania.

Usuwanie: bez gorgca lub chemikaliow

Przechowywaé¢ w temperaturze miedzy 15 a 25°C i 50% wilgotnosci wzglednej, chronione przed

nastonecznieniem, w czystym i suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu. Produkt musi by¢

przechowywany pionowo, aby zapewnic, ze jakos$¢ nie jest zagrozona.

0 Zuzy¢ w ciggu 1 roku od daty produkcji, o ile jest przechowywany w zamknietym oryginalnym
opakowaniu.

o Nadmierna ilos¢ farby w produkcie spowoduje zmiany jego wtasciwosci, niewtasciwe

suszenie i odrywanie laminatu i / lub staba wydajnosc.

o Niewystarczajgce suszenie moze spowodowac zwoje, zmarszczki i uszkodzenia przyczepnosci, co
przektada sie na stabg wydajnos¢ produktu. Zaleca sie minimalny czas suszenia lub 48 godzin przed
kazdym dodatkowym przetwarzanie. Suszenie powinno odbywac sig¢ przy rozwijanym produkcie.
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WAZNA UWAGA

- DECAL nie moze by¢ pociggniety do odpowiedzialnos$ci za tatwos¢ i szybkos¢ usuwania natozonego
materiatu. Temperatura otoczenia i same;j folii musi by¢ wzieta pod uwage.

- Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie na naszej wiedzy i doswiadczeniu. To powinno by¢
zrodto informaciji i nie moze by¢ uzywane jako gwarancja. Dane zawarte tutaj moga ulec zmianie bez
wczesniejszego powiadomienia.

- Uzytkownik kohcowy powinien okresli¢, czy materiaty sg zgodne z przeznaczeniem, przed uzyciem. DECAL
nie zostanie pociggniety do odpowiedzialno$ci za niewtasciwe uzycie lub nieodpowiednie przechowywanie, a
zatem nie moze by¢ odpowiedzialny za straty lub szkody dla stron trzecich.

- Roszczenia sg akceptowane tylko wtedy, gdy klient ma kody QR dostgpne obok produktu i umieszczone w
pliku arkuszu produkcyjnego.

METODY TESTOWE

Przyczepno$¢ — FINAT FTM* Test polega na usunigciu paska o szerokosci 25 mm pod katem 180 ° od stali nierdzewne;j
plyta za pomocg dynamometru 50kg. Warto$¢ jest mierzona po wyprodukowaniu

i ponownie po pewnym czasie, ktéry pozwala na stabilizacje wtasciwosci kleju, ktore
nastepnie poréwnuje sie z warto$ciami z testéw kontroli jako$ci.

Dystrybutor:
INTEGART Sp. z .0.0
. ul. Maszynowa 1
® integart Bonie k/ Wroctawia
tel. 71 315 16 01

biuro@integart.com.pl

www.integart.com.pl

Data przegladu karty technicznej: 19.01.18
Zatwierdzony przez: RJ
Prosze sprawdzi¢ naszg strone internetowg, aby uzyska¢ dodatkowe informacje www.decal-adhesive.eu/en lub poprosi¢ o

wyjasnienia potrzebne od technikow DECAL.
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