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Prasa PneuPress taczy doswidczenie, tradycje i jakos¢ w jeden sprawnie dziatajgcy system modutowy.
Uzytkowanie urzadzen sterowanych pneumatycznie jest niezywkle proste — wystarczy postawi¢ je na stole
obok wypetniacza i sq od razu gotowe do uzytku.

Poreczna i fatwa w obstudze prasa pneumatyczna, dostosowana do przymocowania na stole, zostata
wykonana z wysokiej jakosci aluminium i galwanizowanej stali.

PneuPress jest perfekcyjnie skonstruowang miniaturowg prasg, ktéra dzieki mozliwosci zmiany matrycy
podczas ttoczenia oczek nadaje sie do stosowania z réznymi materiatami.

Najlepsze rezultaty w uzytkowaniu PneuPress osigga sie przy zastosowaniu oczek marki Penta.
Prasa PneuPress pozwala wykona¢ 3000 ttoczenh dziennie.
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1.1

1.2

Zasady bezpieczenstwa
Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Zawsze stosuj sie do ponizszych zasad bezpieczenstwa podczas montazu, uzytkowania i transportu
urzadzenia, naprawy usterek lub przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Osoba obstugujaca urzadzenie powinna zapoznac sie z instrukcjg obstugi sprzetu. Nalezy przeczytac
instrukcje uzytkowania i stosowacé sie do zawartych w niej zasad. Nalezy zawsze by¢é Swiadomym
zagrozen, ktére mogg wystgpi¢ podczas uzytkowania sprzetu.

Urzadzenie zostato skonstruowane z wykorzystaniem najnowszych rozwigzan technicznych i zgodnie z
powszechnie obowigzujagcymi standardami bezpieczenstwa. Nalezy jednak pamieta¢, ze mimo to
urzadzenie moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika. Dlatego tez pod zadnym pozorem nie nalezy

trzymacd reki w poblizu obszaru ttoczenia podczas naciskania czerwonego przycisku. Moze to grozi¢
uszkodzeniem ciata.
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Urzadzenia nie nalezy uzywac¢ do celéw innych niz okreslone w rozdziale 2 niniejszej instrukcji. Producent
nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem sprzetu.
Nalezy uzywac sprzetu jedynie jesli jest on w dobrym stanie technicznym. Usterki, ktére mogg zagrozi¢
bezpieczenstwu uzytkowania powinny by¢ natychmiast usuwane.

Bez uprzedniej zgody producenta nie nalezy wprowadza¢ zadnych zmian, instalowac¢ dodatkowych
elementdéw ani rekonstruowaé urzadzenia.

Nalezy uzywac jedynie oryginalnych czesci zamiennych.

Przed przystapieniem do konserwacji urzadzenia, naprawy usterek lub przed transportem urzadzenia w
nowe miejsce, nalezy bezwglednie przeprowadzi¢ dekompresje sprezonego powietrza we wszystkich
przewodach.

W razie korzystania z oleju nalezy wzig¢ po uwage obowigzujgce specyfikacje w zakresie bezpieczenstwa
i usuwania odpadow.

Urzadzenia zabezpieczajgce

PneuPress firmy Penta jest recznie sterowanym urzadzeniem. Naped pneumatyczny jest uruchamiany
jedynie przez wcisniecie czerwonego przycisku na zaworze pneumatycznym. W trakcie wykonywania tej
czynnosci nie nalezy umieszczac jakichkolwiek przedmiotow w obrebie powierzchni ttoczenia.
PneuPress jest pnuematycznie sterowanym urzgdzeniem, dostosowanym do zamocowania na stole.
Prasa PneuPress jest przeznaczona wytacznie do ttoczenia oczek na banerach, powierzchniach
winylowych i innych. W razie konieczno$ci ttoczenia otwordéw w innych rodzajach materiatow, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Tloczenie otwordw w nieznanych materiatach moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia i stanowi¢

zagrozenie dla bezpieczenstwa uzytkownika. Dlatego tez zaleca sie kontakt z producentem w przypadku
stosowania tego rodzaju materiatéw.

Budowa i przeznaczenie
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2.1 Gtéwne czesci urzadzenia

1 Korpus

2 Sitownik pneumatyczny

3 Dwudrozny zawdr pneumatyczny

4 Wiacznik

5 Przewdéd doprowadzajgcy powietrze

6 Zawor szybkiego spustu sprezonego powietrza
7 Wskaznik laserowy

8 Uchwyt na wskaznik laserowy

9 Zasilacz

2.2 Opis i montaz prasy PneuPress

2.3

Prase PneuPress mozna uzywac na ptaskiej powierzchni bez mocowania lub poprzez przymocowanie do
stotu za pomocg srub.

Przy mocowaniu urzgdzenia do stotu mozna zdjg¢ podporki i zastgpié je Srubami.

Do zaworu pneumatycznego nalezy przytgczy¢ przewdd o srednicy 8 mm regulujacy doptyw sprezonego
powietrza o cisnieniu w granicach 8 baréw. Miejsce tgczenia znajduje sie z tylu zaworu. Powietrze
doprowadzane do prasy powinno by¢ czyste, suche i oleiste.

Sita nacisku prasy PneuPress wynosi 500 kg przy ci$nieniu wynoszacym 6 baréw.

Do tloczenia wymagane jest uzycie zestawow dolnych i gérnych matryc. Oba zestawy matryc powinny byé
tak ustawione, aby stykaty sie ze sobg na srodku. W tym celu nalezy wyosiowaé dolny wspornik matrycy
przy uzyciu klucza imbusowego. Wykonujac te czynnosé recznie mozna wysungc ttoczysko sitownika, aby
dokfadniej wyosiowac¢ matryce (W przypadku nowego urzadzenia, matryce sg standardowo wyosiowane
przez producenta).

Goérng matryce (matryce do oczek firmy Penta) nalezy wkreci¢ w giab ttoka, az po gtdéwke sruby. W celu
lepszego umowocania mozna réwniez uzyc¢ klucza.

Dolng matryce nalezy wcisngé w gtab wspornika. Dolna matryca marki Penta jest wyposazona w o-ring
umozliwiajacy umocowanie matrycy na $rodku, dlatego nalezy doktadnie docisnaé matryce do wspornika.
Aby zamontowa¢ wskaznik laserowy, nalezy podtgczy¢ zasilacz znajdujacy sie w zestawie. Po
podtaczeniu zasilacza do zrodta zasilania (100-220V) i wiaczeniu wskaznika, nalezy wyosiowa¢ wskaznik
za pomocg klucza, tak aby wskazywat na srodek powierzchni ttoczacej. Nastepnie nalezy umiescié¢
materiat przeznaczony do ttoczenia pod wskaznikem. Swiatto wskaznika wskaze doktadny punkt, w
ktérym zostanie wyttoczony otwor.

Zrodtem hatasu emitowanego przez prase PneuPress jest przede wszystkim powietrze odprowadzane
przez elementy systemu pnuematycznego. Urzadzenie jest wyposazone w specjalny ttumik redukujacy
poziom hatasu.

Obstuga

Po rozpakowaniu urzadzenia, nalezy jedynie zaopatrzy¢ sie w sprezone powietrze, umocowac¢ matryce i
podtaczy¢ urzgdzenie do zrddta zasilania o odpowiedniej mocy (w przypadku korzystania ze wskaznika
laserowego). Urzadzenie nie musi by¢ przymocowane do powierzchni — wystarczy ustawi¢ je na
jakiejkolwiek twardej, ptaskiej powierzchni takiej jak blat stotu.



Elementy wymagajace ttoczenia (takie jak oczka) mozna umieszczaé recznie na dolnym i gérnym

zestawie matryc.

Po umieszczeniu materialu poddawanego ttoczeniu nalezy zdjac¢ reke i inne materiaty z

powierzchni tloczenia.

Aby rozpocza¢ ttoczenie nalezy umiesci¢ materiat na matrycy, wcisng¢ czerwony przycisk, zaczek¢ na
zakonczenie procesu tloczenia, a nastepnie zwolni¢ przycisk. Procedura ttoczenia rozpoczyna sie przez
wcisniecie, a konczy przez zwolnienie czerwonego przycisku.

2.4 Przerwa w uzytkowaniu

Jesli uzytkownik nie zamierza korzysta¢ z prasy PneuPress przez dtuzszy okres czasu (na przyklad w
nocy), nalezy odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza. W tym celu nalezy odcigé doptyw powietrza, a
nastepnie uruchomi¢ prase i pozwoli¢ jej dziata¢ dopdki reszta powietrza nie zostanie zuzyta lub otworzy¢
zawor szybkiego spustu umieszczony z tylu zaworu pneumatycznego, w wyniku czego powietrze zostanie

automatycznie wypuszczone.

3 Naprawa i konserwacja

Prasa PneuPress marki Penta nie wymaga konserwaciji, ale nalezy zadbac o to, aby przy dtugotrwatym
uzytkowaniu sitownika i zaworu pneumatycznego, sprezone powietrze dostarczane do tych czesci byto

czyste, suche i oleiste.

Naprawa prasy PneuPress jest bardzo prosta — jedyne elementy podlegajace uszkodzeniu to sitownik i
zawor pneumatyczny z czerwonym przyciskiem. W razie uszkodzenia oba elementy nalezy zastgpi¢
nowymi. W razie uszkodzenia przewodow lub ztgczy nalezy je zdja¢ i wymieni¢ na nowe.

Podczas naprawy i konserwacji nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza i oproznic sitownik poprzez
kilkakrotne wcisniecie czerwonego przycisku.

4 Tabela usterek

USTERKA

PRZYCZYNA

NAPRAWA

Stempel porusza sie zbyt
wolno w ustawieniu
koncowym.

Ttumik w miejscu taczenia z
zaworem jest zabrudzony, zbyt
ciasny lub powietrze nie jest oleiste.

Wymiana tlumika.
Poluzowanie ttumika.
Sprawdzenie poziomu
napetnienia smarownicy.

Operacja tloczenia nie
Zostaje zainicjowana.

Brak cisnienia w systemie
pneumatycznym lub zabrudzony
zawor pneumatyczny.

Wykonanie pomiaru cisnienia.
Wymiana zaworu.

Materiat nie zostat wyttoczony
prawidiowo lub zostat krzywo
wyttoczony.

Zestaw matryc nie zostat
wyosiowany.

Wyosiowanie zestawu matryc ku
Srodkowi.

Otwory nie sg do konca
wyciete.

Dolna i gérna matryca nie domykajg
sie podczas ttoczenia przez co sita
nacisku jest zbyt mata.

Sprawdzenie wysokosci
potozenia matryc lub
ewentualnie podtozenie
podporki pod wspornik dolnej
matrycy.

Ttoczenie nie jest
wykonywane z wystarczajacg
sita.

Sita prasy jest niewystarczajgca dla
materiatu poddanego ttoczeniu.

Wymagany jest inny rodzaj
prasy.

Serwis

W razie jakichkolwiek problemoéw z urzgdzeniem lub w razie koniecznosci zakupu czesci zamiennych lub
dokonania niezbednej naprawy prosimy o kontakt na ponizszy adres.

PENTA TEKSTIL SAN VE TiC.LTD.
Org. San. Blg. G115 Sk. No:5
Dudullu/Stambul/ TURCJA
Tel :+90 216 4206674
Fax : +90 216 4206675
E-mail : infos@pentateks.com
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6 Dane techniczne

Materiaty Korpus, zawdér, sitownik i ztacza wykonane z aluminium; $ruby z
galwanizowanije stali.

Wymiary urzgdzenia 14 x 17 x31h cm

Waga ok. 6,5 kg

Maks. cisnienie powietrza 6 barow

Zuzycie powietrza podczas pracy 1 litr
Napiecie dla wskaznika laserowego 100- 220 woltéw
Poziom hatasu Maks.: 76 dbA

7 Zawartos¢ zamawianego zestawu

W standardowym zestawie znajdujg sie nastepujace elementy :
1 prasa PneuPress

1 zestaw zamontowanych matryc do oczek o wymiarach 3/8”
10 zestawdw oczek o wymiarach 3/8” wraz z podktadkami

1 Instrukcja obstugi

8 Zamawianie czesci

Zamawiajac czesci zamienne nalezy poda¢ nazwe firmy, numer zamowienia i liczbe zamawianych czesci.
Numery zamoéwieh:

Nr - Nr o
Lol Nazwa czesci Lol Nazwa czesci
zamowienia Zamowienia
151-05-001 | Korpus 151-05-006 | Thumik
151-05-002 | Sitownik 151-05-007 | Wskaznik laserowy
151-05-003 | Zawor pneumatyczny 151-05-008 | Uchwyt na wskaznik laserowy
151-05-004 | Przewdd 151-05-009 | Zasilacz

151-05-005 | Zigcze 151-05-010 | Wspornik matrycy dolnej




