Arkusz danych technicznych SIMOPOR SP

SIMONA

Nazwa handlowa: SIMOPOR SP
Data druku: 15.10.2020

Aktualiz.: 20.08.2019

SIMOPOR SP
Aktualizacja arkusza danych 20.08.2019
Ciezar wiasciwy, g/cm?, 0,520
DIN EN ISO 1183
Modut sprezystosci E, MPa, 850
DIN EN ISO 527
Modut sprezystosci zginania, MPa, 1000
DIN EN ISO 178
Udarnosé, kJ/m?, 12
DIN EN ISO 179
Twardos¢ Shore'a D (15 s), 32
DIN EN ISO 868
Sredni wspétczynnik wydtuzenia termicznego, K1 0,7 x 104
iSO 11359-2
Opornos¢ powierzchniowa wiasciwa, Ohm , =101
DIN IEC 60093
Zakres temperatur roboczych, °C 0 do +60

Palnos¢ NF P 92-501

NF P 92-501 M1 1 do 10 mm

Palnos¢ DIN EN 13501-1

Euroclass C-s3-d0 od 1 do 10 mm

Dane sg wartosciami orientacyjnymi poszczegdlnych tworzyw i moga by¢ rozbiezne w zalezno$ci od metody obrdbki i

produkgciji prébki. Z reguty chodzi tu o srednie warto$ci pomiaréw dokonanych na ekstrudowanych ptytach grubo$ci 4 mm.
W przypadku ptyt wytworzonych wytgcznie metoda prasowania mamy do czynienia z reguty z pomiarami przeprowadzonymi
na ptytach grubosci 20 mm. Mozliwe sg rozbieznosci, jesli ptyty tych grubosci nie sg dostepne. W przypadku kaszerowanych
ptyt parametry techniczne dotycza niekaszerowanych ptyt podstawowych. Bez weryfikacji nie mozna stosowac tych danych
w odniesieniu do innych rodzajéw produktéw (jak np. rur, petnych pretéw) tego samego tworzywa czy produktéw poddanych
dalszej obrébce. Osoba dokonujgca obrébki lub uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy materiaty nadaja sie do konkretnego
celu zastosowania. Techniczne parametry stanowig jedynie pomoc w planowaniu. Szczegdlnie nie wolno wnioskowac na
ich podstawie zadnych gwarantowanych wtasciwosci. Dalsze informacje otrzymajg Panstwo w naszym Technical Service

Center pod adresem tsc@simona.de.
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