ARLON

»DPF 8000™ Ultra Tack White

KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU

Wielofunkcyjna Folia Polimerowa Klasy Przemystowej Do Trudnych Powierzchni

DPF 8000™ Ultra Tack to 90-mikronowa satynowa folia PVC o duzej wytrzymatosci na rozcigganie z agresywnym,
trwatym, samoprzylepnym klejem. Zaprojektowana do przyklejania do trudnych podtozy “hard-to-stick”, DPF
8000™ Ultra Tack oferuje specjalny system klejacy przeznaczony do przyklejania folii do trudnych podtozy i tworzyw
sztucznych o niskim napieciu powierzchniowym, zwtaszcza do tworzyw sztucznych ABS. DPF 8000™ Ultra Tack jest
ponadto zaprojektowana tak, aby spetniac typowe wymagania dotyczace trwatego znakowania a takze specyfikacje
dotyczace oznakowan na ciezkich urzadzeniach przemystowych, w tym oznaczen OEM, pojazddéw terenowych,
takich jak motocykle, ponadto sprawdza sie na innych trudnych podtozach. Folia najlepiej uktada sie na ptaskich
powierzchniach, jesli bedzie poddana obrébce i naktadana zgodnie z zaleceniami Arlon. DPF 8000™ Ultra Tack

ma certyfikat ognioodpornosci ASTM E-84 i EN 13501-1: 2007 + Al: 2009 Euro Klasa C, S1, dO. Trwatos¢ zewnetrzna
tego produktu ustalona jest na okres do 7 lat (folia niezadrukowana). Trwatos¢ folii zadrukowanej zalezy od

zastosowanego tuszu.

APLIKACIJE | WLASCIWOSCI

LAMINAT ZASTOSOWANIA™

- Szorstkie powierzchnie

L . SERIES 3210 :
+ Dedykowana do zadruku cyfrowego z mozliwoscig szerokiego SERIES 3310 -'IMV%?ZC;/\L(/SABS
SERIES 3220 - Piktogramy

wyboru systeméw druku bezposredniego

_ o ) ) SERIES 3420
* Dedykowana trudnym podiozom “hard-to-stick” i powierzchniom F=l=lejs Jet = =1 Ficie 10}

Z tworzyw sztucznych ABS

- Ogdlne oznakowanie
- Grafika scienna
- Krotkoterminowa grafika podtogowan

**Zalecany do aplikacji o delikatnych konturach i fakturach

» Aplikacja w otoczeniu o niskiej temperaturze AW potgczeniu z Series 3220, Series 3420

* Lekko teksturowane i (lub) podtoza o niskim napieciu powierzchniowym

WLASCIWOSCI | DANE FIZYCZNE

Certified for

HP Latex Inks

WLASCIWOSC METODY TESTOWE WARTOSC TYPOWA

WYKONCZENIE : .
POWIERZCHNI Pomiar potysku pod katem 60
GRUBOSC Mikrometr, typ Federal Bench

WYTRZYMALOSC NA Ekstensometr o bazie 51 mm; predko$¢ poprzeczki 51 mm/s, w
ROZCIAGANIE kierunku wstegi

WYDLUZENIE Maszyna wytrzymatosciowa Instron jw.

OKRES SKLADOWANIA Idealna temperatura przechowywania 21°C przy 50% wilgotnosci

(W KARTONIE) wzglednej

ZAKRES TEMPERATURY
PODCZAS APLIKACII

ZAKRES TEMPERATUR
UZYTKOWANIA

Na czyste i suche podtoze

Na czystym i suchym podtozu

STABILNOSC WYMIAROW [lr[oilelP A Feteteray

ODPORNOSC NA

ODRYWANIE PSTC-1,15 min, 21°C

PAPIER PODKLADOWY Test TLMI Release pod katem 90°, 760 crm/min

40 - 60 jednostek potysku

90 mikronow

2.3 kg/em

>150%

1 rok od wysyiki z fabryki

Optymalnie od -1°C do 27°C

od -54°C do 107°C

127 -3.81mm

0.89 kg/cm

9.8 g/cm

*Trwatosc zewnetrzna do 6 miesigcy w przypadku pionowych powierzchni murowanych (cegta, blok zuzlowy i beton). Jest to uwarunkowane brakiem deszczu

lub surowych warunkow pogodowych na zewnqgtrz. Obowiqzujq standardowe warunki
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PRZYGOTOWANIE | INSTALACJA

Informacje ogdlne

DPF 8000™ Ultra Tack zawdziecza swoja bardzo wysoka przyczepnosé miekkosci kleju. Kompromis dla wysokiej
przyczepnosci i sity adhezji polega na wiekszym niz normalnie widocznym skurczeniu sie folii. W wyniku tego
wskazane jest, aby podczas drukowania nie pozostawia¢ drukarki bez nadzoru, aby unikna¢ uderzen gtowicy
wywotanych gromadzeniem sie z czasem kleju na krawedziach folii. Kliknij tutaj, aby zobaczy¢ wideo WrapltRight:
Zapobieganie zbieraniu sie kleju podczas zadrukowywania folii Arlon DPF 8000™. Podczas zadruku folii DPF 8000™
Ultra Tack sitodrukiem lub drukiem cyfrowym zastosowany tusz solwentowy w czasie drukowania przeniknie
zaréwno winyl, jak i klej. Jesli tusz solwentowy nie zostanie catkowicie usuniety przed instalacjg, grafika okaze sie
bardzo skurczona i bedzie miata zwiniete krawedzie. Podczas drukowania tego produktu nalezy uwaza¢, aby nie
doszto do catkowitego wysuszenia gotowej naklejki przed laminowaniem, powlekaniem lub instalacja. Przy grafice
panelowej dla kompensacji skurczu folii, ktéry moze sie pojawi¢ z czasem rekomendowana jest przynajmniej 0.5 cm
zaktadka.

Kamienne powierzchnie ( cegta, bloczki zuzlowe, beton)

Powierzchnia powinna by¢ catkowicie wolna od pytu: czyszczenie cisnieniowa myjka wodna jest najlepsza metoda.
Upewnij sie, ze nie ma resztek farby, piasku, kredy.

Temperatura powierzchni musi mie¢ powyzej 10 °C. Aby grafika skorzystata z najwyzszej przyczepnosci uzyj
kombinacji miekkiego watka i zrédta ciepta. Folia powinna by¢ podgrzana do momentu uzyskania miekkosci, a
nastepnie wttaczana delikatnie w teksture sciany.

Sztucznych

Przed montazem korzystnie jest zmatowic powierzchnie plastikowe papierem Sciernym lub utleniajac
powierzchniowym ptomieniem. W przypadku wielu powierzchni poliolefinowych, zmodyfikowanie ttustej
powierzchni plastiku znacznie poprawia jej przyczepnosc. Podgrzewanie folii podczas usuwania przyspieszy proces i
pozostawi czystszag powierzchnie. Jesli to mozliwe, przed usunieciem podgrzej folie do 27°C.

Tam, gdzie temperatura otoczenia nie jest bardzo wysoka, uzyj albo bardzo “delikatnego” palnika albo opalarki, aby
podniesc¢ temperature. Arlon zaleca podgrzanie folii i kleju do temperatury powyzej 38°C.

Ze wzgledu na porowatos¢ niektérych rodzajéw tworzyw sztucznych (tj. PP, PE) tworzywa te w kontakcie z benzyna
zaczynaja migrowacd, destabilizujac przyczepnos¢ folii. Nie zalecamy oklejania zbiornikdw z benzyng ani podobnych
tworzyw sztucznych narazonych na dziatanie tego typu opardw.

USUWANIE GRAFIKI

Aby efekt oddzielenia folii od podtoza byt czysty i szybki, folie nalezy usuwac jednym ciggtym ptynnym ruchem,
odrywajac ja pod niewielkim katem ponizej 90 stopni. Tam, gdzie jest to mozliwe, warto zaangazowac dwie osoby
w ten proces, poniewaz przebiega on wtedy znacznie szybciej. Wowczas jedna osoba ogrzewa urzadzeniem
grzewczym folie, ktdrg druga osoba jednoczesnie odrywa, praca przebiega w jednolitym i statym tempie. Praca
pojedynczej osoby wigze sie z ciggtym uruchamianiem i zatrzymywaniem urzadzenia i nierédwnym poziomem
ogrzewania odrywanej folii.

ZALECENIA DOTYCZACE DEMONTAZU

» Zakres temperatur: 13°C lub wyzej. Jesli temperatura otoczenia jest nizsza niz 13°C, nalezy uzy¢ opalarki lub
nadmuchu gorgcego powietrza.

* Kat usuwania folii > 90 stopni w stosunku do pionowej Sciany.

» Tempo usuwania: powolne (2.5 cm/s) i ciggte $cigganie grafiki w kierunku ziemi.

UWAGI SPECJALNE

Ze wzgledu na porowatos¢ powierzchni murowanych i ich ogélng nierownos¢ Arlon przewiduje, ze woda, snieg lub
|6d beda przenika¢ miedzy folie a $ciane i beda gromadzi¢ sie na gérnych krawedziach zainstalowanej grafiki. Z tego
powodu zaleca sie uszczelnienie krawedzi w zastosowaniach na bardzo nieréwnych powierzchniach. Nieréwne pow-
ierzchnie moga nie spetnia¢ wymogow standardowych gwarancji. Standardowa gwarancja dotyczy tylko aplikacji
pionowych. Aplikacja pionowa jest zdefiniowana jako +/- 10° odchylenie od pionu. Aplikacje niepionowe nie s3 objete
gwarancja dla tego produktu.
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http://wrapitright.com/digital-printing/preventing-adhesive-build-up-when-printing-with-arlon-dpf-8000/
http://wrapitright.com/digital-printing/preventing-adhesive-build-up-when-printing-with-arlon-dpf-8000/

ZASTOSOWANIE NA PODLODZE

DPF 8000™ Ultra Tack White jest zalecane do krétkotrwatych zastosowan na podtogach wewnetrznych, takich jak
gtadkie podtogi, szczelny beton, ptytki ceramiczne, woskowane podiogi winylowe, uszczelnione drewno, marmur

i lastryko, w przypadku stosowania z Series 3420 Gloss/Matte, Series 3220 Gloss, ktére jest zatwierdzone zgodnie z
Europejska Norma Certyfikacji EN 14041 na antyposlizgowos¢ graficznych materiatéw podtogowych. Aby wybrac
najlepszy produkt, Arlon zawsze zaleca przetestowanie przed uzyciem powyzszych produktéw na rzeczywistej
powierzchni, poniewaz wydajnos¢ produktu moze sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju powierzchni,
natezenia ruchu, narazenia na dziatanie sit natury i stanu podtogi. Ze wzgledu na te zmienne, Arlon daje gwarancje
na swoje materiaty wobec standardowych wad produkcyjnych i nie jest w stanie zaoferowa¢ gwarancji wydajnosci
lub mozliwosci bezpiecznego usuniecia tych produktéw w przypadku grafiki podtogowe;j.

Szczegodtowe metody i najlepsze praktyki zamieszczone sg w instrukgcji instalacji Arlona.

EN 14041 - Wytrzymate, tekstylne i laminowane wyktadziny podtogowe
Okreslenie wiasciwosci antyposlizgowych (EN 14041): Okreslenie dynamicznego wspdtczynnika tarcia materiatéow
podtogowych zgodnie z EN 14041.

ZASADY | WARUNKI

Ponizsze zapisy majg zastosowanie w miejsce wszystkich gwarancji wyrazonych wprost lub dorozumianych:

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia opublikowane przez Arlon dotyczace produktéw
Arlon opieraja sie na testach uznanych za wiarygodne przy zatozeniu precyzyjnosci urzadzen uzytych do pomiaru
doktadnych wartosci. Ich doktadnos$¢ lub kompletnosé nie jest gwarantowana, a Arlon nie udziela zadnej gwarancji
w tym zakresie. Wytaczna odpowiedzialnosé sprzedawecy i producenta ogranicza sie do wymiany okreslonej ilosci
produktu, ktéry okazat sie wadliwy. Sprzedawca i producent nie ponoszg odpowiedzialnosci za obrazenia, straty
lub szkody, bezposrednie lub wtdrne, powstate na skutek uzytkowania lub niemoznosci korzystania z produktu.
Sprzedajacy lub producent nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty lub wydatki zwigzane

z obrébka lub zadrukiem produktu. Przed uzyciem uzytkownik zobowigzany jest potwierdzi¢ stosownosé
produktu do zamierzonego zastosowania. W tym zakresie uzytkownik przyjmuje na siebie wszelkiego rodzaju
ryzyko i odpowiedzialnosé. Wszelkie inne oswiadczenia i zalecenia poza zawartymi w informacjach technicznych
opublikowanych przez firme Arlon uznaje sie za niewigzace i nie majace zastosowania, o ile nie zostaty zawarte w
umowie podpisanej przez przedstawiciela sprzedawcy i producenta.
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