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Biuletyn Techniczny, wersja 2.3
OKLEJANIE POTAZDOW,
Przy uzyciu folii samoprzylepnych MACtac.

1. Dostepne folie

Do oklejania samochodéw polecane sa nastepujace folie:

JT 5629 PM (wylewana, biaty btysk), JT 5529 (ultra-plastyczna, biaty btysk) P/PM, JT 5599 (bezbarwna)
P do wyklejania powierzchni z gtebokimi przettoczniami, powierzchni wypuktych oraz wklestych.
CastRAP 629 B-Free folia z klejem MIKROstrukturalnym ,.B-free” do oklejania wytacznie metoda “na
sucho”!

JT 5529 MBF folia z z klejem kanalikowym typu Bubble-Free, do oklejani wytacznie metodq ,na sucho”
JT 5929 P/MBF do wyklejania ptaskich i wypuktych powierzchni, bez przettoczen, sredniookresowe
zastosowania.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skorzysta¢ z odpowiednich kart technicznych
dostepnych: na stronie internetowej: www.mactac.pl , w MACtac Polska (kontakt str. 6) lub u
dystrybutoréw MACtac.

2. Wskazdéwki dotyczace drukowania na foliach z serii JT5000 / CastRAP

Wskazowka 1: Nalezy korzystaé z dostepnych profili ICC (dot. tylko atramentéw oryginalnych).
Dostepne profile ICC mozna bezptatnie pobraé ze strony internetowej www.mactacdigital.com.

Wskazowka 2: Nie nalezy skraca¢ czasu suszenia wydruku!

® Rozpuszczalniki zawarte w tuszu powoduja, ze niewysuszona, wydrukowana folia staje sie zbyt
miekka oraz fatwo sie naciaga w trakcie naklejania. Powoduje to odklejanie wydrukowanych
brzegéw folii od podktadu, skurcz, odklejanie wyklejonej folii od podtoza lub zmiany wiasciwosci
kleju.

e Zaleca sie stosowanie suszenia przy uzyciu dodatkowego urzadzenia do suszenia lub schniecie
przez min. 24 godziny w pozycji PIONOWEJ jak pokazano na rys. 1 (rozpuszczalniki zawarte w
tuszu sq ciezsze od powietrza i przy suszeniu w pozycji poziomej pozostaja na powierzchni folii).
Wydruk musi byé ROZWINIETY.

e W przypadku duzego nasycenia tuszu CELOWE JEST dodatkowe suszenie.

e Niedostatecznie odparowane rozpuszczalnikéw moze spowodowaé powazne trudnosci w wyklejaniu
i utrzymywaniu sie folii ha pojezdziel.

Rys.1 Zalecany sposéb suszenia w
temperaturze pokojowe;.
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Rys.2 Tuba z wentylatorem
do szybkiego suszenia.

3. Zabezpieczanie wydrukow przed wyklejaniem

Dlaczego nalezy laminowaé wydruki?

Efekt - otrzymujemy wydruk bardziej kontrastowy, dodatkowy retusz niedoskonatosci oklejane;
powierzchni.

Ochrona - Przed zniszczeniem, chemikaliami oraz graffiti.

TrwatoS¢ - Niektére laminaty zawieraja filtr powstrzymujacy dziatanie promieni UV i chroniq wydruk
przed utratq kolordw.

Wyklejanie - Przy wyklejaniu duzych powierzchni folie tatwiej sie klei ze wzgledu na wieksza sztywnosé.

Laminaty w ptynie moga by¢ stosowane opcjonalnie jednakze charakteryzujg sie krétsza trwatoscia.
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4 Przygotowanie powierzchni do wyklejenia

W przypadku powierzchni karoserii samochodéw wystepuja nastepujace zabrudzenia: --Zanieczyszczenia
organiczne: brud, owady, pozostatosci po kroplach deszczu, itp.
-Zanieczyszczenia chemiczne: (ha bazie benzyn): olej, guma, smar, benzyna, wosk itp.
Nawet, jesli powierzchnia wyglada na czysta, musi by¢ odttuszczona:
+  czynnos¢ 1 Nalezy umy¢ powierzchnie woda z detergentem.
czynnosS¢ 2 Nalezy umy¢ powierzchnie przy uzyciu chemikaliow na bazie rozpuszczalnikow: alkohol
izopropylowy jest zalecanym ptynem. Nalezy uzywaé migkkiej, czystej szmatki.
Nity oraz wytfoczenia muszq byc suche!
- Nieusunieta wilgo¢ powoduje, ze powierzchnie wymagaja dtuzszego czasu do wyschniecia.
- Uzycie nagrzewarki spowoduje szybsze wyschniecie w/w powierzchni.

UWAGA: Nalezy sie upewnié, ze powierzchnia nie jest pokryta silikonem, ktéry jest substancja w
znacznym stopniu utrudniajaca prawidtowe przyklejenie folii do podtoza.

5.Naklejanie folii

Do powierzchni z gtebokimi przettoczniami lub do petnego wyklejania, MACtac zaleca metode naklejania
“na sucho”.

Metoda "na sucho" jest bezpieczniejsza metoda, poniewaz finalna adhezja kleju nastepuje szybciej niz
przy uzyciu metody .na mokro”.

Folie z klejem mikrostrukturalnym (MACtac seria B-Free), charakteryzujq sie niska sitq klejenia
wstepnego, dlatego konieczne jest klejenie "na sucho”! Uzycie folii z serii B-Free powoduje, ze
pecherzyki powietrza moga by¢ tatwo usuniete poprzez wypychanie ich palcem (mozna tez uzy¢ migkkiej
rakli). Nalezy unikaé wyklejania folii ponizej zalecanej temperatury otoczenia (+10°C). W celu
zapewnienia prawidtowej adhezji oraz wtasciwego uzytkowania wyklejonej aplikacji, pojazdy nalezy
wyklejaé wewnatrz pomieszczen.

5.1. Powierzchnie trojwymiarowe: nity

Rekomendowane folie: CastRAP 629 B-Free, JT 5629 PM, JT 5529P/PM/MBF lub JT 5599P.

Nalezy wyklejaé przy uzyciu folii CastRAP

— Castlam
CastRAP, JT | JT56xx/55xx. Wokét nitu nalezy pozostawié
1. +3cm 56xx/55xx | 3cm wolnej powierzchni.

W trakcie usuwania pecherzykéw powietrza

Aﬁ wokét nitu nalezy zwrdécié uwage, aby nie
2.

naciagna¢ folii.
Kilka razy naktué folie wokét nitu.
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% Wycisnaé pecherzyki powietrza uzywajac palca

3. lub miekkiej rakli.

%/ Mocno docisnaé folie wokét nitu uzywajac
plastikowej rakli i nagrzewarki (temp.
powietrza +300°C).

e— NOz
CastLam Przy uzyciu noza nacia¢ folie wokét nitu.
4. ¥~ CastRAP, JT
B56xx/55xx

Uwaga: Wykorzystujac serie B-Free zamiast tradycyjnej folii do samochodéw, zwieksza sie
efektywnos¢ dzieki szybszemu wyklejaniu. Mikrostrukturalna formuta kleju pozwala na usuwanie
i powtdrne wyklejanie lub pozycjonowanie aplikacji. Z tatwoscia mozna wyciska¢ mate pecherzyki
powietrza. Oszczednos$¢ czasu do 50%! - -

5.2. Powierzchnie tréjwymiarowe: gtebokie przettoczenia

Folie: CastRAP 629 B-Free, JT 5629 PM, JT5529 P/PM/MBF, JT 5599P. Nie uzywaé JT 5929 P/MBF.

Nagrza¢ folie CastLam Gloss/Mat + CastRAP,
— Q JT56xx/55xx korzystajac z nagrzewarki (temp.
7 nadmuchu: 250°C).
o Folia musi osiagnaé temperature + 60°C. W tej temp.

— klej jest aktywowany. Umozliwia to osiagniecie 100%
\ T / przyczepnosci folii do podtoza.
JT300055x Uwaga: Zwrécié uwage ha przegrzanie folii, ktéra

moze sie spalic. Nalezy szybko przesuwaé
nagrzewarke, w odlegtosci +20 cm od powierzchni
folii.

Uzywajac palca przycisnaé folie do $rodka
przettoczenia.

Nagrzaé powierzchnie folii, ktora nie zostata
jeszcze przyklejona.

Ponownie uzywajac palca przycisnaé folie do
brzegéw przettoczenia.
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Po przyklejeniu folii do podfoza, lekko dociskaé
wykorzystujac plastikowa rakle.

Ten element wyklejania jest warunkiem do
. —\:/7 zwiekszenia wstepnej sity klejenia JT 56xx/55xx
oraz unikniecia odklejania brzegéw folii.
W miejscu przegiecia naktu¢ i usunaé ewentualne

pecherzyki powietrza.

Po uzyskaniu 100% przyczepnosci folii z podtozem
nagrza¢ folie po raz ostatni (temp. nadmuchu: 600-
% 650°C = temp. folii ok. 110°C, odlegtos¢ 4-5cm).
. / Pozwoli to na zwiekszenie wstepnej sity klejenia.
\ / Przez pierwsze 3-4 godziny wyklejona grafika nie
powinna by¢ wystawiona na femp. hizszq niz 10°C.

5.3. Wazne wskazowki:

1. Ograniczenia w sposobie naklejania folii CastRAP, JT 5629PM, 5529P/PM, JT5529M BF:

Gtebokos¢ przettoczenia:

ey WY N W

tatwa aplikacja Trudna aplikacja Bardzo trudna aplikacja

Kat nachylenia przettoczenia:

tatwa aplikacja Trudna aplikacja Bardzo trudna aplikacja

2. Wtasciwosci chemiczne podtoza oraz technologia lakierowania majg wptyw na finalne efekty
klejenia.

3. Zuzycie lakieru: im starszy lakier, tym wyzsza sita klejenia.

4 Wykonczenie lakieru (gtadkie, chropowate).

5.4. Transportowanie wydrukowanej grafiki:

Podczas transportu wydrukowana grafika powinna by¢ zwinieta w rulon o $rednicy minimum 15cm. (np.
gilza 6").
Dodatkowo grafika powinna by¢ zawinieta plastikowa, folia,
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6. Mycie samochodu w trakcie eksploataciji grafiki

Najlepszym sposobem ochrony wyklejonej grafiki jest reczne mycie przy uzyciu miekkiej gabki. Niemnie;|
Jjednak mozna my¢é samochéd na myjniach mechanicznych wyposazonych w bezdotykowe lub tradycyjne
szczotki myjace.

Ponizej podane sq wskazowki zmniejszajace ryzyko zniszczenia lub odklejania grafiki:

e Upewnic sie, ze wszystkie krawedzie sq poprawnie przyklejone.
e Nie my¢ samochodu, przez co najmniej 7 dni od wyklejenia grafiki. Pozwoli to na osiagniecie
optymalnej sity klejenia.

My jnie bezdotykowe stanowiq wieksze zagrozenie dla wyklejonej grafiki. W takim przypadku nalezy
przestrzegal nastepujacych zalecei:

e Temperatura wody nie powinna by¢ zbyt wysoka (optymalnie 30-40°C). Wyzsza temp. zmniejsza
site klejenia.

e Odlegtos¢ miedzy urzadzeniem myjacym a grafika powinna by¢ wieksza niz 60 cm.

e Cisnienie wody powinno sie ksztattowaé ha poziomie 100-120 bardw, wyzsze cisnienie moze
spowodowa¢ odklejanie brzegéw grafiki.

e Kat nachylenia strumienia wody musi by¢ wiekszy, niz 45° Jesli strumieh wody pada pod wysokim
cidnieniem i katem mniejszym niz 45° istniej duze ryzyko odklejenia brzegéw grafiki.

7 .Usuwanie grafiki

Folie winylowe charakteryzujq sie rozna finalng sitq klejenia oraz moga posiadaé rézny stopieh zuzycia.
Jest to spowodowane réznymi typami i rodzajami farb/lakieréw uzywanymi na karoseriach samochoddw.

Dlatego tez musza by¢ spetione nastepujace warunki podczas usuwania grafiki:

1° Folia musi byé nagrzana do temperatury 70-80°C. Nalezy korzystaé z nagrzewarki (temp. hadmuchu
+300°C).

2° Folie nalezy odrywaé w matych kawatkach. Nie jest wskazane odrywanie folii w jednym kawatku poprzez
Jjej ciagniecie (kolejne elementy folii beda usuwane znacznie trudniej).

3° Mozna uzywaé réznych dostepnych preparatéw chemicznych do usuwania folii. Konieczne jest
przestrzeganie sposobu uzycia takiego preparatu.

4° Pozostatosci kleju mozna usunaé przy uzyciu szmatki nasaczonej alkoholem izopropylowym,
denaturatem lub innymi dostepnymi preparatami do usuwania kleju.

Dodatkowe informacje:

MACtac Polska Sp. z 0.0. e-mail: mactac.polahd@mactac.com www.integart.com.pl
ul. Ozarowska 40/42 tel: (22) 72175 80, fax: (22) 72175 81
05-850 Duchnice k/Ozarowa Maz. www.mactac.pl
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http://www.integart.com.pl/pl/reklama-i-poligrafia/folie/folie-do-druku-wielkoformatowego



