


Seria S Class 3
Precyzja i wydajnosc

Wysoka precyzja i wszechstronne ciecie

Summa S Class 3 to najnowoczesniejsze urzadzenie
zaprojektowane dla profesjonalnych uzytkownikow, ktorzy
wymagajg najwyzszej wydajnosci w przypadku ciecia
materiatow z roli.

Seria ta wyposazona jest w zaawansowang technologie
True Tangential Cutting firmy Summa z unikalnym
zmotoryzowanym nozem, dzieki czemu osigga niezrownang
doktadnosc i precyzje w najdrobniejszych szczegotach. Co
wiecej, mozliwosc ciecia na wylot, ciecia do podktadu

i bigowania bez koniecznosci wymiany narzedzi to kolejne
potwierdzenie wszechstronnosci urzadzenia.



Kluczowe cechy
Niektore rzeczy sie nie zmienity

Najwyzsza jakosc
Summa jest znana z trwatosci swoich maszyn tngcych.
Design i rozwoj / Produkcja / Dostepnosc /

Wsparcie posprzedazowe Integart

Funkcjonalnosc

Gdy terminy sg napiete, a zlecenia muszg by¢ wykonane ptynnie i perfekcyjnie,
S Class 3 naprawde pokazuje swoj prawdziwy potencjat.

Top Wydajnos¢ / Wewnetrzna Inteligencja / Ciecie konturowe /
Oprogramowanie

Kompatybilnosc¢

Plotery thgqce Summa sg wyposazone w narzedzia niezbedne do zapewnienia
kompatybilnosci na catym swiecie.

Lacznosc / Oprogramowanie / GoSign / MacSign Cut / Sterowniki




UNIKALNA TECHNOLOGIA CIECIA
TRUE TANGENTIAL
[TECHNOLOGIA AKTYWNA]



Technologia noza tnacego
NOz styczny vs ndz wleczony

Technologia noza wleczonego
Brak aktywnego sterowania nozem

Ruch gtowicy
tnacej
Brak podnoszenia
noza: nosnik
,popycha” noz we

wrasciwym kierunku Ruch noza

Media s3a czesciq procesu. Wynik ciecia zalezy od
balansu miedzy nosnikami i nozem.

- Dobre wyniki uzyskuje sie w przypadku prawidtowej kombinacji
noza/ nosnikow.

Technologia styczna
Aktywne sterowane nozem

motor Podnoszenie noza

podczas ciecia
ostrych katow

Gtebokosc¢ ciecia, regulowany nosek
Nosnik nie jest czesciag procesu, jest procesowany.

- Najlepsze wyniki ciecia niezaleznie od materiatu.

- Dziata najlepiej w przypadku szerokiej gamy materiatow,
niezaleznie od materiatu.

- Zawsze tatwe odklejanie.

- Bardzo wszechstronna / elastyczna technologia.

- N6z dostosowany do ciecia, dtuzsza zywotnosc¢ noza.

- Zawsze perfekcyjne ciecie!



Technologia noza tnacego
Zalety ciecia nozem wleczonym

Technologia noza wleczonego jest najczesciej stosowang technologig ciecia:

- Korzysci kosztowe.
- W przypadku witasciwego zastosowania wyniki sq nawet lepsze niz dobre.
Predkos¢, noz nie jest podnoszony.

- Wynik pracy zalezy od relacji miedzy nosnikiem a nozem
(ustawienia noza do materiatu).

- Ruch noza jest wyliczany na podstawie grubosci nosnika, twardosci,
elastycznosci, konsystenciji....

« W przypadku stosowania standardowego PCW lub nosnikow
o podobnej grubosci i zachowaniu, technologia noza wleczonego
spetni swoje zadanie i to szybko!

Srednio + 20% szybciej - w poréwnaniu do technologii stycznej (Gtowica aktywna)



SETM

Technologia noza tnacego T
Korzysci z ciecia z uzyciem technologii stycznej [Gtowica aktywna]

- Doktadna i stabilna kontrola gtebokosci (dzieki noskowi)
pozwala na uzycie nieco wiekszego nacisku noza, co skutkuje
statg jakoscig ciecia.

« Tradycyjnie folia maskujgca do sitodruku nie pozwala na
powstawanie zarysowan na powtoce.

- Podczas ciecia przy najwyzszej predkosci zazwyczaj nosnik
moze nieznacznie podnosic sie w urzgdzeniach tngcych, co moze
powodowac zmiany nacisku. W przypadku serii T mozna tego
uniknac.

- Podczas ciecia cienkich, miekkich materiatow (cienka folia
winylowa), najmniejsze zmiany nacisku zwykle powoduijg
problemy. W potgczeniu gtowicg zdolnhg do podniesienia noza
T Series pozwala na wytworzenie znacznie ostrzejszych
naroznikow.

* FlexCut jest znacznie bardziej stabilny i potrzebuje mniej Nose piece
regulacji, co czyni go bardziej niezawodnym w srodowisku
produkcyjnym. Technologia aktywna pozwala rowniez na uzycie
bardziej wytrzymatych (mniej ostrych) elementow nozy, ktore
Zuzywajq sie wolniej:Mniej regulacji i mniej zmian nozy.

S3 koncentruje sie na srodowiskach o intensywnej produkcii.



SETM

Technologia noza tnacego cSERIES
Korzysci z ciecia z uzyciem technologii stycznej [ Gtowica aktywna]

« W przypadku technologii noza wleczonego moze wystgpic
rysowanie nosnika. Unikniecie takiego zjawiska pozwala
podniesienie noza w kazdym narozniku, to mozliwe jest tylko styczna
w gtowicy aktywnej.

Technologia

Grube materiaty

- Im grubszy materiat, tym wieksza przewaga gtowicy Twarde materiaty
aktywnej. Folie do piaskowania i grube flocki to w tym Cienkie materiaty

przypadku nic trudnego! Drobne detale

Ciecie przelotowe

- Rowniez twardsze laminaty podtogowe sg ciete skuteczniej.

 Chociaz standardowe laminaty nie zawsze wymagajq
technologii stycznej, seria T sprawdzi sie znacznie lepie]j
w przypadku bardziej szczegotowych zadan (mate naklejki).




SETM

Technologia noza tnacego cSERIES
Korzysci z ciecia z uzyciem technologii stycznej [ Gtowica aktywna]

> Ciecie to nasze gléwne zadanie; Summa rozumie ze T rowna sie P
wilasciwe ciecie zapewni odpowiednia jakosc.

Idealnie wyciete detale pozwalajg na szybsze i tatwiejsze Mocny
odrywanie/scigganie z nosnikdw, szczegolnie w przypadku
szczeg6towych, matych obiektdw. Wydajny

> Produktywnosé nie konczy sie kiedy ciecie zostanie Precyzyjny

wykonane! Y atwe obieranie

= Produktywny
= Post

= Processing




SETM

Technologia noza tnacego cSERIES
Korzysci z ciecia z uzyciem technologii stycznej [ Gtowica aktywna]

- Nie trzeba wybierac jednego lub drugiego! T rowna sie P

- Kazdy NoOz styczny S Class 3 jest dostarczany z uchwytem
do noza wleczonego. Dzieki temu uzytkownicy mogq
korzystac z szybkosci noza wleczonego. Mocny

Wydajny
Korzystaj z zalet technologii noza aktywnego: Precyzyjny

, L, tatwe obieranie
- Korzystaj z wszechstronnosci mediow: grube,

sztywne, cienkie
- Korzystaj z szybkiego odrywania podczas obrobki

= Produktywny

koncowej
- Korzystaj, dzieki perfekcyjnie wycietym naroznikom = Post
- Korzystaj z lepszego FLEXCUT, ciecie na wylot 3 Processing
- Korzysci w przypadku drobnych szczegotow

Plotery klasy S 3 zapewniaja produktywnos¢ w przypadku kazdego rodzaju zlecenia!



Urzadzenia thace S Class 3
ProduktywnosSc¢ w przypadku kazdego rodzaju zlecenia!

Skorzystaj z Twin Workflow

Potgqcz mocne strony S Class 3
Z mocnymi stronami Serii F.



Section 1: Pierwszy rzut oka
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Seria S Class 3

Cechy konstrukcyjne

Kolorowy wyswietlacz
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Kolorowy wyswietlacz z ekranem dotykowym zostat
zaktualizowany o nowy, bardziej ergonomiczny ukitad.
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Podstawa

Plotery sg wyposazone w nowg podstawe.

Kosz

Plotery sg wyposazone w nowy typ kosza.



Seria S Class 3
Cechy konstrukcyjne

Pasek statusu
Podswietlany pasek statusu pomaga natychmiast ocenic stan
urzadzenia. Znaczenie kolorow:

* Niebieski: oczekiwanie na komende
« Zielony: urzadzenie jest uruchomione
« Czerwony: wykryto problem

Zestaw narzedzi

Z tytu maszyny znajduje sie potka na narzedzia, zapewniajgca
dodatkowg wygode podczas pracy.

Niebieskie czesci
Czesci mechaniczne, ktore mozna regulowac, sq teraz

niebieskiego koloru. Umozliwia to operatorowi szybkg
identyfikacje i przetaczanie miedzy tymi czesSciami.




Section 2: Kluczowe cechy



Seria S Class 3
Najwazniejsze cechy

Perfekcyjne ciecie

Inteligentna funkcja sortowania obiektow zostata
zaprojektowana tak, aby za kazdym razem wybrac
najbardziej optymalny punkt poczatkowy do ciecia
obiektow. Dzieki mozliwosci uwzglednienia
elastycznych wtasciwosci materiatu zapewnia idealnie
ciete przedmioty od poczatku do konca.

Ponadto ploter posiada unikalng funkcje inteligentnego
panelowania. Gdy panelowanie jest ustawione na

40 cm, wszystkie obiekty w promieniu 40 cm sg ciete
jednoczesnie. Poprawia to doktadnosc ciecia i upraszcza
obrobke koncowag.

Latwosc¢ uzytkowania

Od
nie
nie

Kryj tatwiejszg obstuge dzieki podswietlanemu na
niesko, zielono i czerwono paskowi stanu, a takze

bieskim czesciom wskazujacym komponenty, ktore

mozna przesuwac i regulowac, oraz potce na narzedzia

z tytu maszyny, ktora zapewnia wydajng prace.

Zoptymalizowana obstuga nosnikow

Rolka prowadzaca na ploterze moze teraz obstugiwac

rolki o srednicy 20cm i masie do 32 kg. Ulepszenie to

jest bardzo korzystne pod katem zapewnienia ciecia w

tym w przypadku laminowanej folii.




Seria S Class 3
Najwazniejsze cechy

Model TC

Podwojna glowica

Precyzyjna gtowica tngca moze teraz obstugiwac dwa
narzedzia, umozliwiajgc ciecie lub kombinacje

z bigowaniem, bez koniecznosci wymiany narzedzi.

Kamera OPOS

Bardziej wydajna kamera, ktora jest szybsza dzieki
automatycznemu przetwarzaniu danych w kamerze
zamiast w oprogramowaniu.



Seria S Class 3
Co nowego

« Gtowice styczne

 Narzedzie do bigowania

« Kamera i procesor OPOS -

« Szybsza ptyta elektroniczna
 Obstuga Wi-Fi

 Ptynniejsza kontrola ruchu

- Dodatkowy lewy czujnik mediow

Wiekszy wspornik rolki dla

« Ekran dotykowy rolek o maksymalnej srednicy

« Pasek kontrolny stanu 20cm i wadze 32 kg.
« Stojak
« Kosz

« Skrzynka narzedziowa

* Uchwyty na rolki - Umozliwia stosowanie

] duzych rolek laminowanych,
« Inteligentne sortowanie obiektow grubych materiatow, takich jak

« Inteligentne panele laminowane grafiki podtogowe.



Seria S Class 3
Najwazniejsze cechy

Nowa ptyta globwna z szybszym procesorem

« Zaawansowane sterowanie ruchem Y
 Inteligentne sortowanie obiektéw Top
« Inteligentne panelowanie Performance

1X

Podwaojne silniki X 2 X

Wszystkie modele +120 cm

« Wyzsza maksymalna predkosc ciecia : 1000 mm/sec.
« Wyzsza maksymalna predkosc¢ podnoszenia karetki : 1415 mm/sec.
« Maksymalne przyspieszenie : 3,5G
Interfejs

« USB, pamiec¢ USB, Ethernet & Wi-Fi



Seria S Class 3
Opcje

NOWOSC
nowa nawijarka (system roll-up)*

Zmotoryzowany system zwijania moze zosta¢ dodany
w celu zwiekszenia produktywnosci.

System roll-up dziata zarowno dla P&C, jak
i standardowych materiatow samoprzylepnych.

* Brak mozliwosci doposazenia S Class 2



Seria S Class 3
Najwazniejsze cechy

Modele D

« Gtowica noza wleczonego
« Sita ciecia do 400 gr

Modele T

. - Glowica aktywna NOWOSC
« - Do 1000 gr nacisku noza

Modele TC
- Glowice o duzej wydajnosci
« Gtowica aktywna z naciskiem noza do 1000 g

- Podwojna gtowica
- Z 0pCjq harzedzia do bigowania
- Z opcjq piora (pen)
- Z nowq, ulepszong kamerg OPOS i wbudowanym procesorem

- Z mozliwoscig obstugi roznych znacznikow i btyskawicznemu ich
czytaniu
- Narzedzie do bigowania otwiera nowe mozliwosci rynkowe (WIP)






Perfekcyjne ciecie
Inteligentne sortowanie obiektow

Kierunek ruchu mediow

Drukowane PVC

RIPy sq zaprojektowane do
drukowania, plotery tnace
wymagaja innego podejscia.

Dane z zewnetrznych oprogramowan
sq teraz obstugiwane i sortowane
wewnatrz urzgdzenia tak jak

w przypadku GoSign.



Perfekcyjne ciecie
Inteligentne sortowanie obiektow

Summa minimalizuje ruch mediow poprzez poziome sortowanie w
kierunku ruchu nosnika.

Optymalizacja punktu startowego:
Podtaczanie w kierunku podawania nosnika

)

Ruch karetki

Najpierw wewnqgtrz

obiektéow

Przyktad oryginalnego
punktu poczatkowego

Ruch mediow




Perfekcyjne ciecie
Inteligentne sortowanie obiektow

Summa minimalizuje ruch mediow poprzez panelowanie tylko tych
obiektow, ktore sg wieksze niz ustawiony rozmiar panelu.

50 cm




Perfekcyjne ciecie
Inteligentne sortowanie i panelowanie obiektow

Summa minimalizuje ruch gtowicy poprzez panelowanie tylko tych
obiektow, ktore sg wieksze niz ustawiony rozmiar panelu.

50cm
3 13 16 18
2 12 15 17
1 10 11 14
4}




Perfekcyjne ciecie
Inteligentne sortowanie i panelowanie obiektow

Summa minimalizuje ruch gtowicy poprzez panelowanie tylko tych
obiektow, ktore sg wieksze niz ustawiony rozmiar panelu.

50 cm

Chociaz S i E przecinajg panele,
/ nie beda rozdzielone poniewaz
2 5 -8 12 | a5 )17< rozmiar znaku jest mniejszy

NN e NN niz 50 cm, co stanowi rozmiar

zastosowanego panelu
DN




Cutting to perfection
Smart Object Sorting & Panelling

Summa minimalizuje ruch gtowicy poprzez panelowanie tylko tych
obiektow, ktore sg wieksze niz ustawiony rozmiar panelu.

50 cm
3 13 16 18
2 42— 45 17 /
RSttty /)<\ .
/ﬁ/
AN /

Legendarny tracking Summa ze wsparciem

Chociaz S i E przecinajg panele,
nie beda rozdzielone poniewaz
rozmiar znaku jest mniejszy
niz 50 cm, co stanowi rozmiar
zastosowanego panelu

2>-Mate-tekstynie-beda-dzielonenapot

w formie inteligentnego panelowania --wiele, wiele metrow
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Perfekcyjne ciqcie Podwdjne tylne czujniki no$nikdw
Zaawansowane tadowanie nosnikow

Czujniki mediow, dwa - po lewej i prawej stronie

« Nawet jesli nosnik zostanie zatadowany krzywo (szerokosc +1 m),
materiat nie wysunie sie z rolek dociskowych, lecz zostanie
odczytany przez lewy lub prawy czujnik nosnika i zatrzymany.

- Szczegolnie korzystne w przypadku krotkich STOP
arkuszy P&C. r

Brak strat na materiale
Zwiekszony komfort uzytkownika

2 Z

STOP



Perfekcyjne ciecie
Wyjasnienie dotyczgce OPOS

OPOS Xtra to ewolucyjne rozwiniecie OPOS XY2 i jest szczegdlnie korzystny do obstugi matych
naklejek. OPOS Xtra dodaje dodatkowe linie miedzy kazdym zestawem znakow
rejestracyjnych, umozliwiajgc jeszcze doktadniejsze wykrywanie zmian krzywizny.
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Kompensuje potozenie,
skalowanie i sledzi
deformacje wydruku
wzdtuz kierunku
podawania.

Kompensuje odksztatcenia materiatu
na catej szerokosci maszyny
gtdwnie spowodowane cieptem

w ramach druku lub procesem
laminowania.

Odksztatcenie nie zawsze
jest state na catej diugosci
zadania. Tak wiec ta funkcja
mierzy jg rowniez z przodu

i z tytu projektu.

OPOS Xtra

Jeszcze wiekszg doktadnosc uzyskuje
sie dzieki pomiarom posrednim. Jest
to szczegodlnie przydatne przy
wycinaniu mniejszych etykiet.



Modele S Class 3 TC
Wydajna gtowica (OPOS cam)

OPOS CAM: SZYBKIE rozpoznawanie znacznikow

Mozliwosc odczytu znakdw rejestracyjnych z predkoscig do 10 razy
szybciej niz w przypadku konkurencji.

v Kompatybilny z F Series
v' Teraz twin workflow dziata w obie strony!

Rozpoznawanie znacznikow niestandardowych
dostepne od wrzesnia w potaczeniu z GoSign.

Obejrzyj video z nastepnego slajdu.

Dane OPOS CAM mogg byc¢ rowniez
analizowane przez GoSign.
Dostepne tylko z cieciem aktywnym
w modelach TC

™



Seria S Class 3
Ciecie konturowe - kod kreskowy (BARCODE)

. Kazde zadanie ma swoj unikalny numer, oznaczony kodem kreskowym na poczatku.

. Po zakonczeniu zadania urzadzenie automatycznie rozpoczyna wyszukiwanie
nastepnego zadania i jego kodu kreskowego.

« W ten sposob wiele zadan moze byc¢ przetwarzanych bez interwencji operatora. Ryzyko
wystania niewtasciwych danych do niewtasciwego wydruku jest wykluczone.

SZYBSZE ZCZYTYWANIE KODU

SETM
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Seria S Class 3
Modele i rozmiary

Wszystkie modele sq wyposazone w stojak i kosz.

Ciecie, Maks.
Standardowe rozszerzone szer.
. N6z wleczony ciecie ladowanie nosnika
S3D75 74.2 cm 81.2 cm 84 cm
S3D120 120 cm 127 cm 130 cm
S3D140 135 cm 142 cm 145 cm
S3D160 158 cm 165 cm 168 cm
« Noz aktywny
S3T75 74.2 cm 81.2 cm 84 cm
S3T120 120 cm 127 cm 130 cm
S3T140 135 cm 142 cm 145 cm
S3T160 158 cm 165 cm 168 cm
- Wydajna gtowica z OPOS Cam
S3TC75 74.2 cm 81.2 cm 84 cm
S3TC160 158 cm 165 cm 168 cm



Section 3: Pozycjonowanie




Seria S Class 3
Rynki docelowe

Rynki docelowe mozna podzieli¢ na kategorie wedtug
korzystania z roznych typow

Folie

Ciecie folii samoprzylepnej jest gtdéwnym zastosowaniem w serii S3. Coraz
wiecej branz integruje plotery tngce do ciecia folii ze swoimi procesami
produkcyjnymi i czerpie z tego korzysci.

Tekstylia
Oproécz foliisamoprzylepnej materiaty typu flock i flex sg
prawdopodobnie drugimi najczesciej uzywanymi materiatami. Ciggta
poprawa trwatosci materiatu flokowego i wzrost personalizacji na rynku
tekstylnym odzwierciedlajg znaczenie tych rodzajow materiatow.

Piaskowanie
Ciecie folii do piaskowania najlepiej wykonywac za pomocg wytrzymatych
maszyn z gtowicg aktywng, aczkolwiek z tymi zadaniami poradzg sobie
takze noze wleczone.

Krotkie serie opakowan

Narzedzie do bigowania z wydajng gtowicg jest w stanie obstuzy¢ ten nowy
rynek, przy uzyciu PODAJNIKA arkuszowego!

Inne

Klienci potrafig by¢ bardzo pomystowi. Tak wiec regularnie otrzymujemy
prosby o ciecie najrozniejszych materiatow. W wiekszosci przypadkow
Summa moze zapewnic solidne rozwigzanie do ciecia, przetwarzania wielu
innowacyjnych zlecen.



Seria S Class 3
Docelowe rynKki

Jesli materiat mozna zatadowac¢, mozna go tez cigc!
’ J 4 TREND

Ekologiczne folie bez PCW

Technologia

Tekstylia aktywna

/)
‘@1

Nowo

b askowanie Grube materiaty

Twarde materiaty

, B Cienkie materiaty
Krotkie serie opakowan

Drobne detale

Ciecie przelotowe




Seria S Class 3 Pozycjonowanie
Wiecej niz jego specyfikacje

Sita s E

SERIES

T & TC models

Jaguar
Mimaki Mimaki

SETM

D Series

Szybkos¢



Seria S Class 3 Pozycjonowanie
Produkcja duzych naklejek

Plik testowy:

|

Gtowice styczne
majg przewage

SETM

SERIES

Sprzet byt ustawiony na maksymalng predkosc. (S One 800 mm/s - S3 1000 mm/s)
wykorzystano oprogramowanie GoSign

Chociaz mozliwe jest wyciecie tego zadania w jednym panelu, zalecamy witgczenie

funkcji panelowania. W takim przypadku nalezy doliczy¢ dodatkowe 10 sekund na to

zadanie.
Sekund na zadanie
Summa Summa Summa Summa Summa Summa Summa
S One S Class 2 S Class 2 S3 S3 S3T S3D
Poréwnanie predkosci G- Gtowica Gtowica Z v
performance aktywna wleczona panelowaniem | panelowaniem

(1m) (1m)

Dtugie naklejki 1 m x 5 m (5 m?) 323 307 261 252 250 262 260
Produkcja m2/godz 56 59 69 71 72

Szybciej w porownaniu do S One 28% 29% +51%
Szybciej w porownaniu do S Class2 22% 23%
Szybciej Vs S-Class G performance 4% 4% /

1%

S3 Gtowica wleczona vs aktywna

+ 30% SZYBCIEJ VS Graphtec FC-9000*

*dostepne warunki testow




Seria S Class 3 Pozycjonowanie
Produkcja naklejek

Plik testowy: «  Sprzet byt ustawiony na maksymalng predkos¢. (S One 800 mm/s - S3 1000 mm/s)

« wykorzystano oprogramowanie GoSign.
- Drukowanie i ciecie naklejek jest typowym zastosowaniem, jest to test predkosci skoncentrowany

wytacznie na cieciu naklejek. Kompensacja Print and Cut moze by¢ wykonana na rozne sposoby
i bedzie czescig innego pordéwnania.

Sekund na zadanie
Summa Summa Summa Summa Summa
, ] , . S One S Class 2 S Class 2 S3 S3
Porownanie predkosci G- Glowica Glowica
performance aktywna wleczona
Naklejki (1m?, 216 stckers) 298 305 261 250 249
Produkcja m?/godz 12.1 11.8 13.8 14.4 14.5
Naklejki / godz(z weeding box i tekst) 2609 2550 2979 3110 3123
Szybciej w porownaniu do S One 19% 20%
D Szybciej w porownaniu do S Class 2 22% 22%
Szybciej vs S-Class G performance 4% 5%
. . S3 Gtowica wleczona vs aktywna 0%
Gtowice aktywne majq

przewage

w przypadku FlexCut

18% i do 51% SZYBCIEJ w porownaniu z Graphtec FC-9000*

*dostepne warunki testow




Seria S Class 3 Pozycjonowanie
Produkcja naklejek

Plik testowy::

ABCDEFGHIJKLMMOPQRSTUVWXYZ
EACIRTMLSUCDPMHGEFYWKNXZJQ

| abcdefghikimnopgrstiwiyz 1234567390 - - ABCDEFGHIJELMNOPQRSTUWWXYZ 0123456789 - - | | Cutter spead test of typical use 1 SQM Summa 53 test, 202:

Owen and Emily
pitd aflash fbl

vibrant plumage. After f

db rdwatchers, They would often g n hikes h Hheirfauori1efeathered Inends On one particularly sunny day, they set out on a frail in the forest. As they walked, they
bvt "Lock, a hl 1 ay " | dEmu 0 n qui klvg rabbed his binoculars to get a closer look. They watched as the bird fiitted from branci
nutes, the blue jay flew '1 dOv and Em Iv onfin n their hike

h to branch, showing off its

11T[h

'\ 1r @y walke 1n y heard a 1I ng ir 1r l shes Ih \- autiously & p[ ache d and lo thei 1|1r1 a family of quail s ..' g about. Owen and Emily stood still and walched as the fluffy lithe chicks danted
1 l ish TII ving the

wother. Ev 1 II..'H Uz I1 appeared into the woods ,sn[it]\ti!nan[!lnl, 1ed their hike

s the sun be g t
The*j knew ther:

dEme rnad th yb k1 1h r. They chatted excitedly about all the birds they had s n their hike, and planned their next adventure
y feather .

dthe; ouldn't wa ttose them all

Produktywnosc¢ nie
konczy sie wraz
z zakonczeniem ciecia.

Ciecie aktywne =
Doskonaty wybieranie

Sprzet byt ustawiony na maksymalng predkosc. (S One 800 mm/s - S3 1000 mm/s)
wykorzystano oprogramowanie GoSign.

Mate naklejki sq czesto drukowane, ale nadal wiele podmiotow korzysta z matych naklejek wycinanych,
co pozwala na zachowanie tta materiatu na ktory jest aplikowane i tworzy wrazenie naklejki premium.

Przyktadem mogqg byc¢ panele muzealne, identyfikatory na metalowym tle itp.

SETM

SERIES

Ploter aktywny zawsze zapewni najlepsze wyniki dla tego typu oznakowan, teksty bedq wyrazne

| proste oraz tatwe do odklejenia, wydaJnosc pojawia sie w w dalszej obrobce Niemniej jednak, kazda
gtowica T moze by¢ wyposazona w ndz wleczony, w przypadku niektorych tatwych do ciecia materiatéw
rezultat bedzie dobry, a wydajnos¢ znacznie wyzsza.

Sekund na zadanie

Summa Summa Summa Summa Summa
, ) , . S One S Class 2 S Class 2 S3 S3
Porownanie predkosci G- Glowica Glowica
performance aktywna wleczona
Maty tekst (1/6 m?)
1133 znakéw 1 cm Arial) 1300 1428 1223 1181 758
Produkcja m*/godz 0.46 0.42 0.49 0.51 0.79
Znaki na godz(z. weeding boxes) 3138 2856 3335 3454 5381
Szybciej w porownaniu do S One 10% 72%
Szybciej w porownaniu do S Class 2 21% 88%
Szybciej vs. S-Class G performance 4% 61%
S3 Gtowica wleczona vs aktywna 56%

16% SZYBCIEJ VS Graphtec FC-9000*

*warunki testowe dostepne




Cena

Seria S Class 3 Pozycjonowanie
Wydajnosc¢ w kazdych warunkach

Incl. Roll UP

Uniwersalny

SETM
Drag m

T &TC models
Uniwersalny

SETM

D-series

Uniwersalny dla folii,
rowniez z laminatem

Predkosc¢ przetwarzania



Seria S Class 3
Wiecej niz specyfikacja!

Dla firmy Summa jakosc to nie tylko deklaracja. To postawa, ktora
pojawia sie w kazdym aspekcie dziatalnosci firmy, wptywajac na kazdg
podejmowang decyzje.

- Kazda maszyna S Class 3 jest budowana i testowana pod katem
wydajnosci jako prawdziwy produkcyjny kombaijn,
w przypadku branz, w ktérych niezawodnosc jest KLUCZOWA.

- Plotery Summa sg dopracowane w kazdym szczegole, tak aby
zapewnic lepsze doswiadczenie uzytkownika.



Seria S Class 3
Kluczowe argumenty

@} M\O A\ > —

Latwosc¢ uzytkowania

Nowy pasek stanu

Nowy ekran dotykowy

Zestaw narzedzi, utatwienie dla operatora przez ruchome
niebieskie ruchome czesci, nowy stojak i kosz, podwdjny
czujnik mediow, WiFi, inteligentne sortowanie i panelowanie

Produktywnosc

Nowa wydajna gtowica z OPOS CAM

Inteligentne sortowanie obiektow

Inteligentne paneleowanie

Nowe, wieksze uchwyty rolek, podwadjne silniki X, szybsza
kontrola ruchu, ....

Wszechstronnosc¢

Nowa gtowica styczna o sile nacisku do 1000 gr
Nowe narzedzie do bigowania
Przeptyw pracy typu twin

Perfekcyjne ciecie
Technologia ciecia aktywnego




Seria S Class 3 Podsumowanie

Model 75(T) 120(T) 140 (T) 160 (T)
Wysokos¢ 1110 mm 1110 mm 1110 mm 1110 mm
Szerokosc¢ 1400 mm 1870 mm 2020 mm 2250 mm
GtebokosSc¢ ztozony kosz 685 mm 685 mm 685 mm 685 mm
Gtebokosc otwarty kosz 1085 mm 1085 mm 1085 mm 1085 mm
Waga - - - -

SzerokosSc¢ nosnika 60-840 mm 110- 1305 mm 170 - 1400 mm 170 - 1685 mm

Maks. szer. ciecia 815 mm 1270 mm 1420 mm 1650 mm

Gwarancja prowadzenia/jakosci  +/- 0,1 mm do 16 m (nosnik < 760 mm)
+/- 0,1 mm do 12 m (nosnik > 760 mm)



Section 4: PREMIERA



Dawid Marszatek
Category Manager

M: +48 607 607 147
E: dawid.marszalek@integart.com.pl

www.integart.com.pl www.komplementarne.pl www.dobreplotery.pl

Summa nv believes that all illustrations and specifications contained in this presentation are correct at the
time of publication. Summa nv reserves the right to make changes at any time, without notice.
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